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“高性能制造技术与重大装备”重点专项
2024 年度“揭榜挂帅”榜单

为深入贯彻落实国家科技创新有关部署安排，切实加强创新

链和产业链对接，“高性能制造技术与重大装备”重点专项聚焦国

家战略亟需、应用导向鲜明、最终用户明确的重大攻关需求，凝

练形成 2024年度“揭榜挂帅”榜单，现将榜单任务及有关要求予以

发布。

一、申报说明

本批榜单拟启动 3 个项目，拟安排国拨经费不超过 6400 万

元。项目下设课题数不超过 5个，项目参与单位总数不超过 8家。

项目设 1名负责人，每个课题设 1名负责人。

榜单申报“不设门槛”，项目牵头申报和参与单位无注册时间

要求，项目（课题）负责人无年龄、学历和职称要求。申报团队

数量不多于拟支持项目数量的榜单任务方向，仍按程序进行项目

评审立项。明确榜单任务资助额度，简化预算编制，经费管理探

索实行“负面清单”。

二、攻关和考核要求

揭榜立项后，揭榜团队须签署“军令状”，对“里程碑”考核要

求、经费拨付方式、奖惩措施和成果归属等进行具体约定，并将

榜单任务目标摆在突出位置，集中优势资源，全力开展限时攻关。
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项目（课题）负责人在揭榜攻关期间，原则上不得调离或辞去工

作职位。

项目实施过程中，将最终用户意见作为重要考量，通过实地

勘察、仿真评测、应用环境检测等方式开展“里程碑”考核，并视

考核情况分阶段拨付经费，实施不力的将及时叫停。

项目验收将通过现场验收、用户和第三方测评等方式，在真

实应用场景下开展，并充分发挥最终用户作用，以成败论英雄。

由于主观不努力等因素导致攻关失败的，将按照有关规定严肃追

责，并依规纳入诚信记录。

三、榜单任务

1. 十米级高强环件整体近净成形技术（共性关键技术类）

研究内容：研究深空重型运载装备可复用大型铝合金与不锈

钢关键环件的全流程多尺度结构演变和高强耐热极端服役性能

生成机理；突破大型环件复杂成形界面跨尺度能量均匀传递及物

质连续流变制造、残余应力与缺陷的检测及消减等关键技术；研

发大型环件成形工艺与装备，研制铝合金和不锈钢两类大型复杂

环件，形成大型环件可靠性评估及可重复使用寿命预测方法，实

现高品质样件服役性能试验验证。

考核指标：形成超大型环件整体成形工艺装备 1套，最大成

形直径≥10 m、最大成形高度≥1.7 m；研制直径 10米级铝锂合金

和铝铜合金贮箱异形整体环件各 1套、不锈钢贮箱薄壁（壁厚≤4

安
徽

建
筑

大
学

 jm
zh

ong2
01

0



25

mm）环件 1套，不圆度≤1‰，铝合金投料减少≥30%；铝锂合金

贮箱环件-183 ℃低温比强度≥240 kN·m/kg，180 ℃屈服强度≥400

MPa；铝铜合金贮箱环件-183 ℃低温比强度≥190 kN·m/kg，180℃

屈服强度≥250 MPa；不锈钢贮箱环件-183 ℃低温比强度≥190

kN·m/kg，180 ℃屈服强度≥200 MPa；环件残余应力最大值≤20%

屈服强度；建立大型环件用铝合金与不锈钢的服役性能数据库及

结构件的可重复使用评价方法，实现模拟载荷条件下重复承载

≥20次的服役性能试验验证；申请国家、行业或团体技术标准≥2

项。

有关说明：用户单位为国家航天局探月与航天工程中心。由

企业牵头申报，配套经费与国拨经费比例不低于 1.5:1。研发时限

为 3年，立项 1年和 2年后开展“里程碑”考核。

榜单金额：不超过 2000万元。

关键词：可重复使用箭体，大型复杂环件，整体成形，多尺

度结构，极端服役。

2. 重特大森林火灾应急救援通道开辟装备及应用示范（应用

示范类）

研究内容：突破高重心底盘作业稳定性控制、曲线齿轮滚磨

一体化精密加工、大型高强钢异形承力构件小变形焊接、操作位

姿变换自适应控制等关键技术，研发高通过性大马力底盘、大扭

矩双功率流转向驱动桥、大扭矩全功率取力箱、多功能高耐久成
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套救援通道开辟属具等核心部件，研制大型高效应急救援通道开

辟装备，开发智能化作业平台，在我国典型原始林区应用示范。

考核指标：开发高通过性大马力底盘，功率≥400 kW，最大

爬坡能力≥32°，侧向稳定作业最大角度≥21°；转向驱动桥输入扭

矩≥9 kN·m；取力箱曲线齿轮精度优于 5 级；大型承力构件焊接

变形量≤0.5 mm/m，开辟属具功能≥5种，作业宽度≥3 m；研发救

援通道开辟装备：速度≥2.0 km/h，连续作业无故障时间≥1000 h；

智能化作业平台响应时间≤2 s，具备状态运行监控、作业指挥调

度、态势提取与可视化交互等功能，在我国原始林区应用示范；

申请行业/国家标准≥2项。

有关说明：用户单位为应急管理部。由企业牵头申报，配套

经费与国拨经费比例不低于 2.5:1。研发时限为 3年，立项 1年和

2年后开展“里程碑”考核。

榜单金额：不超过 2200万元。

关键词：重特大森林火灾，救援通道，高通过性底盘，多功

能属具。

3. 新能源汽车热塑性复合材料构件绿色高效制造技术及装

备（应用示范类）

研究内容：研究非极性热塑性材料与极性漆膜材料界面强化

机制，开发热塑性复合材料构件制造过程综合排放评估与调控方

法，突破热塑性树脂改性与在线混炼、热塑性复合材料复合成型、
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模内注射涂装以及多工序集成等关键技术，研制新能源汽车热塑

性复合材料构件绿色高效制造成套装备，在新能源汽车制造中应

用示范。

考核指标：形成热塑性复材构件绿色高效制造工艺，在线混

炼纤维含量自动控制精度优于 2%，树脂注射精度优于±0.1%，模

压模具型面温度控制精度优于±2 ℃、重复定位精度优于 0.05

mm，热塑性复材双轴强度≥420 MPa，模内注射涂装工艺综合能

耗与排放降低≥50%；研制多工序集成制造装备，电池下壳体等大

尺寸构件生产节拍≤90秒/件，刹车踏板、控制臂、推力杆等小尺

寸构件生产节拍≤25 秒/件，自动压装精度优于±0.5 mm，具备关

键尺寸、零部件间隙和旋转动部件力矩检测功能；热塑性复材主

承力件成本不高于同类铝合金构件且重量下降≥15%，在不少于 5

种新能源汽车应用示范。

有关说明：用户单位为上海汽车集团股份有限公司、奇瑞汽

车股份有限公司。由企业牵头申报，配套经费与国拨经费比例不

低于 2.5:1。研发时限为 3年，立项 1年和 2年后开展“里程碑”考

核。

榜单金额：不超过 2200万元。

关键词：新能源汽车，结构轻量化，热塑性复材构件，绿色

高效制造。
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